Unica Industrial Coatings s.r.o.

Masarykova 481, 250 91 Praha-Zeleneé¢ CZ

HIGH-TECH COATINGS T: +420 602 439 000 - Email: uicsro@volny.cz

MC-Ferroguard HS™

POPIS

MC-Ferroguard HS je specialni smési tvofenou na jedné strané vysoce hodnotnymi uretany, na strané druhé oxidem
Zelezitym a aditivy. Touto kombinaci vznika vysoce rezistentni barva vici korozi. MC-Ferroguard HS je léty vyzkouSena
natérova hmota pro oblasti s vysokym zatizenim.

OBLASTI POUZITI

Vrchni natérova hmota systému pro ochranu mostd, konstrukci, vnitfnich a vnéjSich stén nadrzi, lodi, zafizeni pFistavd,
potrubi, hydroelektrarny, chemicky pramysl, pro vodarny a €istirny odpadnich vod a rafinérie.

PREDNOSTI

o Jednokomponentni uretan tvrdnouci vihkosti
e Vynikajici ochrana vuci korozi

o Zlstava flexibilni na starych natérech

¢ Nizky obsah VOC

¢ Aplikace v chladnych a vlhkych podminkach (az do 99 % relativni vlhkosti vzduchu) bez omezeni rosnym bodem za
predpokladu, ze podklad je suchy

e Mozna aplikace pod bodem mrazu, s vyjimkou ploch, na kterych se vyskytuje led

e PU- vynikajici odolnost vici otéru

o Kompatibilni s PURQuik™ urychlova¢em pro rychlejSi schnuti

e (Odolna vugi povétrnostnim vlivim i vlivdim pfi ponoru pod vodou

¢ Neomezeno induk&ni dobou

e Jednoducha aplikace, pfepracovatelna bez probléma

¢ 30 minut po aplikaci mozno zatizZit pisobenim sladké nebo slané vody

e Odolna vuci tvorbé trhlin

¢ Dobra pfilnavost na starych natérech a na plochach otryskanych vysokotlakym vodnim paprskem (Hydro-Blasting)
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TECHNICKA DATA

e Obsah pevnych latek 72,0 £ 2,0 %

e Spec. vaha: 1,57 £ 0,12 kg/l

e VOC - obsah: < 165 g/l

e Typ pigmentl: specificka smés oxidu zelezitého a vysoce hodnotnych aditiv
o Vydatnost (teoreticka) 28,8 m?/l pfi 25um tloustky suché vrstvy

e Doporucena tloustka vrstvy:
Mokra tloustka vrstvy: 176 — 494 pm
Sucha tlouStka vrstvy: 127 — 356 pm

e Doba schnuti pfi 50% rel. vlh. vzduchu 10°C. 24°C. 35°C.
Bez PURQuik S PURQuik Bez PURQuik S PURQuik Bez PURQuik S PURQuik
Zaschnuto proti prachu 1 hod. -- 30 min. -- 20 min. --
K pfepracovani 8 hod. 1 hod. 4 hod. 30 min. 3 hod. 20 min.
PIné vytvrzeno 10 dni 7 dni 7 dni 5 dni 5 dni 4 dny

e Prepracovani: neomezené pii Cistém povrchu
e Odstiny: Cerna, zelezita Cerven, bézovoseda
e Lesk: matny

PRIPRAVA PODKLADU

Kovové podklady: Plochy zne€isténé olejem, tukem a jinymi mastnymi neéistotami odstranit.

Povrchy zatéZzované pod vodou nebo s vysokym mechanickym zatizenim otryskat podle normy ISO 8501-1 na Cistotu
povrchu SA 2.

Objekty nachazejici se nad vodou nebo na normalnich povétrnostnich podminkach otryskat podle normy ISO 8501-1 na
Cistotu povrchu SA 2.
PFi mechanické predupravé ocistit povrch podle normy ISO 8501-1 na St 2.
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Tryskanim musite docilit minimalni drsnost profilu (Rz) 25-50 mikron.

PFi ponofeni nebo tézkém zatizeni pouzijte nami doporucené zakladové natérové hmoty podle nasich technickych listu.
Nedoporucuje se pouziti pfimo na kov jako jednovrstvy systém pfi ponoru.

Hlinik/galvanizované/nekovové podklady: pfipravte podklad podle normy pro nekovové podklady nebo pro nizkotlaké
¢isténi vodnim paprskem. U galvanizovanych podkladd odstranit elektrickycm ruénim narfadim pouze zkorodované ¢asti
az na Cisty kov. OCisténa mista ozdkladovat vhodnou zakladovou natérovou hmotou.

Beton: povrch musi byt suchy, &isty, bez poSkozeni, zbaveny oleju a tukd. Novy beton musi schnout 7 az 14 dna pred
aplikaci Ferroguardu HS

APLIKACE

MC-Ferroguard HS mUze byt aplikovan stétcem, valeckem, airless nebo konvenénim stfikacim zafizenim po diikladném
promichani pfed pouzitim dle navodu.

Michani: Teplota produktu musi byt alespori 3°C nad rosnym bodem.
Promichejte dikladné pred aplikaci silnym elektrickym michadlem. Nemichat kontinualné!!!

Po promichani nalit na povrch natérové hmoty v obale ca. 9-18 cl rozpoustédla, aby se zabranilo pusobeni vzdusné
vlhkosti. Nasledné nadobu uzavrete.

Stétec/valeéek: $tétec : pFirodni vias
Valecek : pfirodni nebo synteticky vlas
Vyska :0,65-0,95cm
jadro : fenol
fedéni : pokud je nutno fedit, pouzit Fedidlo MC 100 nebo 200
Airless stfikaci zafizeni: Pfevody pumpy :28-40:1
Tlak 2170 — 200 bar
Prameér hadice : 0,65 - 0,95 cm (1/4“ bis 3/8%)
Tryska :.015 - .021 Inch.
Filtr : typ 60 Mesh (250 Mikron)
Redéni : pokud je nutno fedit, pouzit fedidlo MC 100 nebo 200
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Konven¢éni
stfikani: Tryska : E Fluid Tip
Velikost Usti trysky : 704 nebo 765
Mnozstvi vzduchu 120 - 34 kg
Tlak barvy :7-9kg
Prdmér hadice vnitini 1,25 cm (1/2%).
Redéni : pokud je nutno fedit, pouzit Fedidlo MC 100 nebo 200

Redéni: Tento produkt neni v zasadé nutné fedit. Pokud se ukaZe potfeba, pouZijte fedidio MC 100 nebo 200,
max. 10% Fedidla.

Cisténi: Pouzivejte Fedidlo MC 100 nebo 200, pokud tato nejsou k dispozici, miZzete pouzit MEK, MIBK, xylen anebo
smés 50/50 xylen a MEK nebo MIBK nebo aceton, vyhradné pro &iSténi.

Aplikaéni podminky: Teplota minus 12°C az plus 50°C.

Tato teplota musi byt vzdy respektovana , a to pro teplotu ovzdus$i, povrchu i materialu. Podklad musi byt viditelné suchy.
V pfipadé aplikace stfikanim se pfi teploté nad 32°C doporuduje zfedit fedidlem MC 100.

Relativni vlhkost vzduchu : 6az 99 %
Urychlovaé: PURQuik urychlovag. Viz. Wasser PURQuik technické informace.

Skladovani: skladujte na paletach v suchych a uzavienych prostorach pfi teplotach 4°C - 38°C. Originalni nadoby musi
byt skladovany uzaviené. Pokud byla nadoba otevrena, pak pfed uzavienim nalit vrstvu rozpoustédla na povrch natérové
hmoty.

CERTIFIKACE

Produkt splfiuje normy VOC pro primyslové natérové hmoty.
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OSTATNI INFORMACE

Baleni : 5 litrové a 15 litrové plechovky

Skladovani: 24 mésicl ode dne vyroby, v uzavienych obalech pfi 24°C

INFORMACE PRO DOPRAVU

Bod vzplanuti: 26,6 °C
Specifickd hmotnost: 1,57 £ 0,12 kg/l
DOT Trida nebezpecnosti: 3

DOT Trida baleni: i

DOT Etiketa: hoflava kapalina
DOT Trasnportni oznaceni: barva

UN/NA ¢.: 1263

BEZPECNOSTNIi OPATRENI

Tento produkt je uréen pouze k primyslovému vyuziti.
Dodrzujte pokyny Bezpecénostnich listl. Pri zpracovani dbejte na dostateény prisun vzduchu.
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